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После введения в действие ПБ 03-273-99 «Правила аттестации сварщиков  
и специалистов сварочного производства» возникла потребность  
в организации аттестационной процедуры в ОАО «Газпром». В 1999 году 
была сформирована ее структура: АЦ «Газпром», образованный на базе 
лаборатории сварки ВНИИГАЗа, и аттестационные пункты (АП) дочерних 
обществ компании, создаваемые на существующих базах АВП и УАВР.

Становление аттестационного 
пункта «Газпром добыча Но-
ябрьск», действующего с 2001 

года, курировал первый главный меха-
ник предприятия, орденоносец Алек-
сандр Кошаровский. Под началом это-
го незаурядного человека и руководи-
теля удалось оперативно решить вопро-
сы размещения АП, сформировать необ-
ходимые для регистрации документы и 
стать одиннадцатым в ОАО «Газпром» 
аттестационным пунктом.

устройстве месторождений материалов и 
требованиями к качеству выполняемых 
на опасных производственных объектах  
работ.

Услуг по аттестации сторонним ор-
ганизациям АП «Газпром добыча Но-
ябрьск» не оказывает: структура АП не 
предусматривает отдельных штатных 
единиц – все обязанности вменены со-
трудникам УАВР и ОГМ Общества.

Производственная база аттестационно-
го пункта представляет собой современ-
ный административно-производственный 
корпус, в котором размещены сварочный 
цех с необходимым сварочным и грузо-
подъемным оборудованием, компьютер-
ный класс для сдачи теоретических экза-
менов и весь комплекс бытовых помеще-
ний. Сварочный цех имеет четыре поста 
ручной дуговой сварки с инверторными 
источниками тока, по одному – для меха-
низированной сварки самозащитной по-
рошковой проволокой, ручной аргоноду-
говой, газовой сварки. Вспомогательное 
оборудование – мостовой кран грузоподъ-
емностью 10 тонн, пост плазменной рез-

ки, вентиляционное оборудование, стенд 
для сборки захлестов – позволяет решать 
задачи практической подготовки сварщи-
ков, резчиков и монтажников при сбор-
ке крановых, трубных узлов и выполне-
нии захлестов. Учебный класс оснащен 
компьютерами, связанными в локальную 
сеть. Это дает возможность оперативно и 
беспристрастно проверять уровень под-
готовки сварщиков и специалистов сва-
рочного производства. Бытовые помеще-
ния – комната приема пищи, душевая, су-
шилка, туалеты – удовлетворяют потреб-
ности работников и помогают соблюсти  
санитарно-гигиенические требования.

В 2013-ом и начале 2014 года в АП «Газ-
пром добыча Ноябрьск» выполнен ком-
плекс мероприятий по подготовке и ат-

Импульс к развитию

тестации персонала для ремонта грузо-
подъемных механизмов (ГПМ). Теперь 
ГПМ ремонтируются собственными си-
лами предприятия без привлечения сто-
ронних организаций, и качество ремон-
та заметно улучшилось.

– Перспективы развития аттестацион-
ного пункта неразрывно связаны с пла-
нами развития компании, – отмечает ге-
неральный директор ООО «Газпром до-
быча Ноябрьск» Константин Степовой. 
– К примеру, в настоящее время наше 
предприятие определено заказчиком 
работ и эксплуатирующей организаци-

ей по Чаяндинскому нефтегазоконден-
сатному месторождению в Республике 
Саха (Якутия), что потребует создания 
полноценного филиала АП для обеспе-
чения аттестационных процедур на но-
вой для нас территории.  Р
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Константин СТЕПОВОЙ, генеральный директор ООО «Газпром добыча Ноябрьск»:

«на базе аттестационного пункта «газпром добыча 
ноябрьск» проводится аттестация сварщиков  
и специалистов сварочного производства, сварочных 
технологий в необходимом для нужд предприятия объеме».

В настоящее время на базе АП «Газпром 
добыча Ноябрьск» проводится аттеста-
ция сварщиков и специалистов свароч-
ного производства, сварочных техноло-
гий в необходимом для нужд предприя-
тия объеме. Наибольшего внимания при 
этом, безусловно, требуют подготовка и 
аттестация персонала на ручную дуго-
вую сварку покрытыми электродами и 
ручную аргонодуговую сварку неплавя-
щимся электродом, при которых велико 
влияние «человеческого фактора» на ка-
чество сварных соединений. Кроме того, 
в АП аттестуют сварщиков на газовую 
сварку и механизированную сварку са-
мозащитной порошковой проволокой. 
Выбор указанных технологий продикто-
ван разнообразием применяемых при об-


